USE CASE

CONSUMER GOODS

= STIWA

AUTOMATION

Prazise & vollautomatisierte

Langteilmontage

FENSTERBESCHLAGE

In dieser Produktionsanlage von STIWA werden
Eckumlenkungen hergestellt. Diese werden
in Fensterrahmen integriert und sorgen beim
Betatigen des Griffes daflir, dass Fenster in die
gewiunschte Position gebracht werden.

Die Einzelteile werden als Schuttgut zugefuhrt.
Die Stahlleisten werden Uber einen Handarbeits-
platz bestlckt und mithilfe eines vollautomati-
schen Biegewerkzeuges um 90° gebogen. Vor
der Montage des Stahlbandes und der Bolzen
werden die Komponenten gefettet. Stange,
Schraubenfuhrung und Bolzen werden vollauto-
matisch vernietet. Die fertigen Teile werden auf
einen Puffer ausgegeben, von Hand entnommen
und verpackt.

Referenzen

SCHLUSSELPROZESS BIEGEN

Die Stahlleisten sind je nach Typinder Lange variabel
und bilden das Basiselement der Eckumlenkung.
Sie werden vollautomatisch um 90° gebogen.

EXAKTE ARBEITSWEISE BEIM VERNIETEN

Die Bolzen werden mit der Stahlleiste vernietet.
Sie mussen nach dem Nieten beweglich sein
und die geforderten Zugkrafte erfullen. Die
Prozessuberwachung erfolgt Uber Kraft und Weg.

PRUFUNG DER FUNKTIONSFAHIGKEIT

Um sicherzustellen, dass das Fertigteil korrekt
funktioniert, wird die Verschiebekraft Uber einen
Kraftsensor Uberpruft.

Weitere Automationslosungen ansehen
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DIE FAKTEN

Leistung
Produktvarianten
Flache
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Aufstellungsorte

Automationsgrad

Verschiebe-
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7.600.000 Teile/Jahr
6 Typen

220 m?
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Europa

Vollautomatisiert
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