
Referenzen

Weitere Automationslösungen ansehen

LASTTRENNSCHALTER

INDUSTRIAL APPLICATIONS

USE CASE

Viele Zuführungen und gute 
Zugänglichkeit auf kleinstem Raum

Die Eingabe der drei Gehäuseteile der Schalter 
erfolgt manuell per Pufferband, die Zuführung aller 
innenliegenden Teile ist automatisch. Die Anlage 
bewältigt eine hohe Typenvielfalt bei kurzen Rüst-
zeiten. Die Schalter werden nach der Montage auf 
ihre Funktionsfähigkeit geprüft und beschriftet 
ausgegeben.

In dieser vollautomatischen Anlage von STIWA 
werden elektrische Lasttrennschalter produziert. 
Diese werden eingesetzt, um Stromkreise unter 
Last sicher zu trennen.

INTEGRIERTE PRÜFSTATIONEN

Mechanischer Schaltertest, elektrische Prüfung, 
Hochspannungsprüfung und Widerstandsmessung. 
Außerdem Laserbeschriftung des Schaltergehäuses 
auf mehreren Produktflächen.

Viele Zuführungen bei möglichst kurzer 
Anlagenlänge und dabei gleichzeitig optimale 
Auslegung der Modulzugänglichkeit. 
STIWA-Schrauber arbeiten auf engem Bauraum.

KOMPAKTE BAUWEISE

Ausgelegt für die Produktion verschiedener Last-
trennschalter-Typen. Rüstzeiten von weniger als 12 
Minuten ermöglichen schnelle Produktwechsel. 

HOHE FLEXIBILITÄT 



Leistung

Produktvarianten

Fläche    

Aufstellungsort

Automationsgrad

1.600.000 Teile/Jahr

7 Typen

44 m²

Europa

Vollautomatisiert

DIE FAKTEN

Satz-, Druckfehler & techn. Irrtümer und Änderungen vorbehalten. 02/2026

IHR PERSÖNLICHER ANSPRECHPARTNER:

stiwa.com
Salzburger Strasse 52, 4800 Attnang-Puchheim, AUSTRIA
+43 7674 603-0, office@stiwa.com
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STIWA Automation

Prüfung durch 
Farbsensor

EOL-Prüfung 
elektrisch

EOL-Prüfung 
mechanisch

Schrauben Fetten Dosieren

Hochspannungs-
prüfung

Widerstands-
prüfung

Laserbeschriften


