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Die Materialographie ist eine der aussagekräftigsten 
Methoden der Werkstoffcharakterisierung. Sie erlaubt die 
Interpretation von Gefügeausprägungen z.B. an Bauteil-
randzonen, -Schädigungen oder Schweißverbindungen und 
das Herstellen einer Gefüge-Eigenschaftsbeziehung. Wir 
bieten die materialographische Analyse einer großen Band-
breite metallischer und nichtmetallischer Werkstoffe an. 

-  Schliffpräparation Mikro / Makro
-  Schweißnahtanalyse lichtoptisch
-  Gefügeanalyse lichtoptisch
-  Schichtdickenmessungen
-  Analyse von Bauteilrandzonen

Als Teil der STIWA Verfahren und Technologie bietet die Fachabteilung Werkstofftechnik 
eine Vielzahl verschiedener Dienstleistungen rund um die Prüfung von Werkstoffen an. 

Ob Sie ein Wärmebehandlungs- oder Beschichtungsverfahren evaluieren möchten, Unter-
stützung bei der Aufklärung eines Schadensfalles benötigen oder Bauteilbemusterungen 
planen - mit STIWA Werkstofftechnik steht Ihnen ein fähiger Partner für die Werkstoffprü-
fung zur Verfügung. Besonders hervorzuheben ist unsere langjährige Erfahrung mit dem 
umfassenden Werkstoffspektrum im Sondermaschinenbau - von Kupfer, über Kunststoff bis 
Hartmetall.

Wir führen für Sie sowohl Einzelprüfungen als auch umfangreichere Versuchsreihen durch - 
maßgeschneidert an Ihre Prüfanforderungen. Sprechen Sie uns gerne an.

Anhand mechanischer Prüfungen lassen sich verschiedene 
Werkstoffeigenschaften wie z.B. Härte oder Festigkeitsei-
genschaften gewinnen und das Verhalten von Bauteilen im 
späteren Betrieb ableiten. Die Entwicklung und Fertigung 
von Spannvorrichtungen für die Zug- / Druckprüfung kom-
plexer Teilegeometrien sind im Haus möglich.

-  Härteprüfung nach Vickers gem. DIN EN ISO 6507
-  Härteverlauf CHD, NHD, SHD gem. DIN EN ISO 18203
-  Härteprüfung nach Rockwell A, C, D 
   gem. DIN EN ISO 6508,
-  Statische Zug- / Druckprüfung, einachsig, 
   u.a. gem. ISO 6892-1, variable Kraft-Zeit-Verläufe möglich,  
   bis 50kN

Statische Zugprüfung eines 		
3D-gedruckten Zugstabes

Laserschweißnaht Stahl vernickelt/ 
Kupfer

STIWA Werkstoffprüfung

Mechanische Prüfung

Materialographie



Der Beschaffenheit der Bauteiloberfläche als Schnittstelle 
zur Umwelt kommt in der Technik besondere Bedeutung 
zu. Sie ist entscheidend für die Lebensdauer dynamisch 
beanspruchter Bauteile, die Haftfestigkeit verschiedener 
Schichtsysteme sowie das Verschleiß- und Korrosionsver-
halten von Teilen. Bei STIWA können Oberflächen optisch 
qualitativ und quantitativ analysiert und Schichtdickenmes-
sungen vorgenommen werden.

-  Charakterisierung von Oberflächentopographien
-  Optische Messung von kleinen Bauteilmerkmalen 		
   bis in µm-Größe
-  Optische Rauheitsmessung
-  Zerstörungsfreie Schichtdickenmessung 		
   gem. DIN EN ISO 2178, 2360

Vermessen von Verschleißmarken

Bruchfläche einer gerissenen 
Antriebswelle aus Baustahl

Oberflächenanalyse an einem Drehteil

Oberflächenuntersuchungen

Teil unseres Leistungsspektrums ist die Analyse und Auf-
klärung technischer Schadensfälle. In Abstimmung mit dem 
Kunden werden Ziel und Vorgehensweise festgelegt. Am 
Ende der Analyse stehen die ermittelte Schadensursache 
und eine Handlungsempfehlung, um künftigen Schäden vor-
beugen zu können.

-  Einholen und Dokumentieren der Bauteilhistorie
-  Sorgfältige Dokumentation der Bauteile im Lieferzustand
-  Schonende und präzise Probennahme
-  Anwendung verschiedener, werkstoffkundlicher 		
   Analysemethoden
-  Hinzuziehen externer Partner nach Bedarf

Schadensanalyse
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Innovative Lösungen aus einer Hand

Das einzigartige Zusammenspiel aus modernster Automatisierungstechnik, effizienten High-
Performance-Produktionstechnologien und leistungsfähigen Software-Tools ermöglicht es STIWA die
Marktposition ihrer Kunden weltweit zu stärken. Unser umfassendes Know-how von der Produktidee bis
zur Serienfertigung lassen wir in die Entwicklung neuer Produkte einfließen. So setzen wir täglich neue
Maßstäbe im Bereich der digitalen, vollautomatisierten Produktion.
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