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STUFENFORDERER

STIWA MECHATRONISCHE SYSTEME - IHR PARTNER FUR

OPTIMIERTE PRODUKTION

Als fohrender Hersteller in der Automatisierungs-
technik ermdglichen wir mit unseren Produk-
ten, Projekten und Dienstleistungen seit vielen
Jahren optimierte Technologieintegrationen mit
bestméglicher Gesamtwirkung. Durch das gezielte
Zusammenwirken von Mechanik, Software und
Elektronik erzielen wir Produktionslésungen, die

STUFENFORDER-SYSTEME

Ver- und Entsorgungsprozesse gehéren in der
industriellen Fertigung zu den grundlegenden
Bestandteilen ~ moderner  Produktions-  und
Automatisierungssysteme.

MECHANISCHER AUFBAU

Zwei sich gegenlaufig bewegende Stufen férdern
aus einem Vorratsbunker eine durch die Stufen-
breite definierte Teilmenge des Schittgutes nach
oben. Die Stufen und die Seitenwénde des Stu-
fenforderers bestehen aus rost- und

sdurebesténdigem Stahl.
Durch den regelbaren,
robusten  Antrieb  wird
eine variable Foérderleis-
tung erméglicht.  Funk-
tionsbedingt sind  diese
Fordereinrichtungen  sehr

leise und kdnnen optimal
in Fertigungslinien mit
Handarbeitsplat-
zen kombiniert
werden.
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O optional Fillstandsensor

groBtmogliche  Flexibilitat, Standardisierung und
Sicherheit gewdhrleisten. Unser Ansatz lautet dabei
,kooperativwachsen” —wir begleiten unsere Kunden
entlang ihrer gesamten Wertschdpfungskette.
Ob Zufihr-, Handling-, Transport- oder Gesamt-
systeme: STIWA ist |hr Partner fir mechatronische
Sonderlésungen!

Die  STIWA-Stufenférdersysteme  gewdhrleisten
einen schonenden Teiletransport fir moderne
Montageeinheiten mit entsprechend geringen
Taktzeiten.

1. Stufenférderer
2. Dosierbunker
3. Rickiransport
4. KLT-Behdlter Entleereinrichtung
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IHR NUTZEN

Der STIWA-Stufenférderer ist die ideale
Komponente um Zufihrteile gut vordosiert
aus einem Schittgutbunker, einer Trans-
port-,
einrichtung bereitzustellen.
geringe Durchmischung werden auch
kritische Teile mit Beschichtungen oder
Lackierungen schonend aus dem Vorrats-
bunker hochtransportiert.
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Vereinzelungs- oder Orientierungs-
Durch die

Gut geeignet fur flache Teile, da
die prazise Mechanik (Spaltmaf3

< 0,5 mm zwischen den einzelnen
Stufen) ein Einklemmen vermeidet.
Eine spezielle Konstruktion der Fih-
rungen sorgt fir eine nahezu ver-
schleiffreie Bewegung der Stufen.
Vor allem bei rotationssymmetri-
schen Bauteilen findet im Stufen-
forderer eine Vororientierung und
Vereinzelung der Bauteile statt.
Durch den Stufenhochtransport ist
eine Entwirrfunktion gegeben.
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schonender
Teiletransport

FUNKTIONEN & WIRKUNG

Schonender Teiletransport
» Mit wahlbaren Stufenbreiten und justier-
barem Neigungswinkel wird mit der ent-
sprechenden Stufenanzahl eine variable
Auslauthéhe erméglicht. Dies stellt einen
universellen Einsatz sicher.
Ergonomie
» Geringe Vibrations- und Geréduschentwicklung
» Einfaches Befillen aus KLT-Behdaltern
Qualitcit
» Die hochwertige Bauweise gewdhrleistet einen
geringen Wartungsaufwand

» STIWA-Stufenférderer sind optional

bis zur kompletten Zufihrlésung
ausbaubar!

OPTIONALES ZUBEHOR

» Dosierbunker zur Bevorratung grofier Schitt-
gutmengen

» Fillstandsabfrage

» Transportrollen und Befestigungswinkel

» Ruckfthrbénder
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TECHNISCHE DATEN

Gerdtebreite 577 mm (ohne Bunkertrichter)
Geratetiefe 680 mm - 1250 mm
Gerdtehohe 1210 mm - 1710 mm
Eigengewicht ~ 220 kg - 300 kg
Neigungswinkel Standard 70 ° (55 °, 60 °, 65 ° und 75 °)
Stufenanzahl 8 oder 10
Stufentiefe erste Stufe 30 (50) mm (andere Breiten auf Anfrage)
Stufentiefe 20 (30) mm (andere Breiten auf Anfrage)
Stufenbreite 400 mm (andere Breiten auf Anfrage)
Stufenhub 200 mm / 225 mm / 245 mm
Geschwindigkeit Hibe 0-278 und 0-427 mm/sek
(zwei Getriebevarianten)
Auslaufhéhe 1025 mm bis 1514 mm
(abhéngig von Stufenanzahl und Neigungswinkel)
Trichterh6he 675 mm
Gerduschemission teileabhéngig
Spannungsbereich 230 V AC +/- 5% 50Hz Sternschaltung / 400 V AC +/- 5% 50Hz Dreieckschaltung
Schnittstelle Optional ber Digitale 1/O’s auf Frequenzumrichter / EtherCAT

COMPLETELY INTEGRATED - darunter verstehen wir:

» Flexible Lésungen — zugeschnitten auf lhre Bedirinisse

» Die Beherrschung des lloT (Industrial Internet of Things): Optimierte Technologie- und System-
infegrationen durch langjéhrige Erfahrung in der Herstellung und Vernetzung von Automationsanlagen

» Sichere Prozesse bei bestmaglicher Gesamtwirkung und geringstem Gesamtkosten

» Adaptive Produktion, die auf Grund der Vorprozesse in die Folgeprozesse situativ eingreifen kann

» Umfassende Standardisierung — hohe Skalierbarkeit

lhr Ansprechpartner

STIWA Automation GmbH Tel..  +437674 603 -6012
Mechatronische Systeme Fax:  +43 7674 603 -214
DI (FH) Markus Hauer Mobil: +43 664 80 80 3712
Salzburger Strafe 52 markus.hauer@stiwa.com
4800 Attnang-Puchheim www.stiwa.com
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