o NACHHALTIG EFFIZIENT PRODUZIEREN
WORKSHOP-PAKETE

...............................................................

HOHERE QUALITAT & STABILERE PROZESSE
BEI GLEICHZEITIGER REDUKTION VON TAKTZEITEN:

Héhere Qualitat und stabilere Prozesse bei gleichzeitiger Reduktion von Takizeiten: Das ist das
Ziel von STIWA Manufacturing Software. Mittels detaillierter technischer Analysen erméglichen wir
eine deutliche Performance-Steigerung der Produktionsmittel und ganzer Werke. Damit werden die
Prozesse in lhrer Produktion beherrschbar — und das weltweit.
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Erste Insights bekommen

© HERAUSFORDERUNG

* Sie haben ein Modul, eine Station oder einen Roboter, an dem Sie ein
Problem haben.

* Sie wissen nicht exakt, wo lhr Problem liegt und haben zu wenig Informa-
tionen, um objektiv urteilen und das Problem l6sen zu kénnen.

* Sie mochten lhren Prozess besser verstehen und optimieren.

ANALYSIS
© LOSUNG
ERSTE INSIGHTS
BEKOMMEN Wir binden lhr Modul, lhre Station oder lhren Roboter innerhalb eines Ta-

ges an unsere Datenaufzeichnung an. Die Aufzeichnung, Speicherung und
Auswertung der Daten kann direkt bei lhnen on-premises oder bei uns in
der STIWA-Cloud erfolgen.

UNSER ANSATZ

Unsere Produktionsoptimierungsexperten analysieren gemeinsam mit lhnen die Ergebnisse der Datenauf-
zeichnung. Als fihrender Experte in den Bereichen Anlagenbau, Produktion, Software und Analyse (KI und Machine-
Learning) kénnen wir Ihr Problem verstehen und Sie bei der Suche nach einer ganzheitlichen Lésung unterstitzen.

USE-CASE SOFTWARE PRASENTATION &
IDENTIFIZIERUNG INSTALLATION NACHSTE SCHRITTE

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo
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Prozess-Wissen schaffen

© HERAUSFORDERUNG

* Sie haben ein Problem in lhrem verketteten Produktionsprozess
erkannt und méchten das Problem beheben.
* Sie méchten lhren Prozess besser verstehen und optimieren.

© LOSUNG

*  Wir binden innerhalb eines Tages lhre Anlage an unsere Datenauf-
zeichnung an. Dabei werden die wichtigsten drei Module umfassend
angebunden.

* Die Datenkontrolle und Inbetriebnahme erfolgt vor Ort bei lhnen,
damit wir lhre Maschinen und Prozesse verstehen lernen.

* AbschlieBender Experten Workshop bei lhnen vor Ort.

OPTIMIZATION

PROZESS-WISSEN
SCHAFFEN

UNSER ANSATZ

© 00 0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000006006060°

Unsere Produktionsoptimierungsexperten analysieren gemeinsam mit lhnen die Ergebnisse der Datenauf-
zeichnung. Als fGhrender Experte im Bereich Anlagenbau, Produktion, Software und Analyse (KI und Machine-Learning
Algorithmen) kénnen wir Ihr Problem verstehen und Sie gesamtheitlich bei der Anlagenoptimierung unterstitzen.

PRASENTATION &
NACHSTE SCHRITTE

USE-CASE
IDENTIFIZIERUNG

SOFTWARE
INSTALLATION

DATENERFASSUNG
& AUSWERTUNG

Dabei verwenden wir un- Den Abschluss des Work-

sere zertifizierte Hardware

Gemeinsam mit lhren Ex- Erfassung, Vernetzung und

perten entscheiden wir,
welche Anwendung am

besten geeignet ist.

Gemeinsam definieren wir,
welcher Lésungsansatz fir

Sie ideal ist.

Gemeinsam definieren wir

Use-Cases und KPIs.

oder installieren direkt auf
lhrer Systemumgebung.

Der Fokus liegt auf einer
tiefen Anbindung der wich-
tigsten 3 Module in lhrer
Montageanlage.

Die Datenkontrolle erfolgt
bei lhnen vor Ort, damit
wir lhre Maschine und lhre
Prozesse verstehen lernen.

Interpretation der Daten
erfolgt ferngesteuert oder
direkt vor Ort.

Der Projektzeitrahmenum-
fasst dabei maximal 3 Mo-
nate.

Die erfassten Daten ana-
lysieren und bewerten wir
gemeinsam mit lhnen.

Sie koénnen unsere Soft-
ware verwenden und ge-
zeigte Methoden selbst-
standig nutzen.

© STIWA Group — Fihrend in Hochleistungsautomation

shops bildet eine Prasen-
tation unserer Leistung
basierend auf definierten
KPIs.

Wir prasentieren lhnen
samtliche Ergebnisse mit
konkreten Hilfestellungen
und Verbesserungsvor-
schlégen und geben lhnen
einen Ausblick Gber lhren
Nutzen durch den weiteren
Einsatz der Software.

Dabei definieren wir mit
lhnen, wie wir gemeinsam
den Optimierungsprozess
in lhrer Produktion weiter-
gestalten.




USE-CASE

IDENTIFIZIERUNG

* Erstellen Lésungsan-
sdtze

¢ Alle betroffenen Berei-
che sind informiert und
eingebunden

SOFTWARE
INSTALLATION

Konzepterstellung
Konfiguration und
Installation

1 Tag Datenkontrolle vor
Ort bei lhnen
Inbetriebnahme

Mogliche Integration der
STIWA Standard Bau-
steine in die SPS
Inbetriebnahme
Remote-Zugriff auf das
Testsystem

DATENERFASSUNG

& AUSWERTUNG

Datenanalyse

1-téigiger Analyse-
Workshop
Nachbetreuung
Erarbeiten von Optimie-
rungsmaBnahmen

Einbinden aller Bereiche
Umsetzen der Optimie-
rungsmaBnahmen
Nachbetrevung der
moglichen SPS Integra-
tion

PRASENTATION &

NACHSTE SCHRITTE

* Ergebnisprésentation

* Herstellen ganzheitli-
cher Lésungen zur Anla-
genoptimierung

®essvevveeesressessssesses

¢ Einbinden aller Bereiche

»Ohne AMS Analysis-Cl wéren wir heute nicht dort wo wir stehen — némlich bei
einer transparenten, sicheren und beherrschten Produktion. Mittels AMS-Analysis
Cl konnten wir unsere Hochlaufzeit um 30 bis 40 Prozent verkirzen!”

© STIWA Group — Fihrend in Hochleistungsautomation

Peter Nieslon

Leiter Industrial Engineering bei

Valeo Wischersysteme GmbH



Mit der richtigen Strategie lhre Digitalisierung umsetzen

© HERAUSFORDERUNG

* Sie kennen lhre Probleme in der Produktion und wollen
diese mit STIWA durch gezielten Einsatz von Software
lésen.

* Sie arbeiten an der Digitalisierung lhrer Produktion und
benotigen Hilfe bei der Wahl lhrer Strategie.

PRODUCTION
EXCELLENCE © LOSUNG

DIE STRATEGIE FUR *  Wir kommen mit unseren Experten und jahrzehntelanger
LHA:SEETZ%W(\;LE Erfahrung im Anlagenbau, in der Produktion, Software-
entwicklung und Analyse (Kl und Machine-Learning) zu

Ilhnen und erarbeiten lhre Digitalisierungs-Strategie!

UNSER ANSATZ

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Gemeinsam mit lhren Experten erheben wir lhre IST-Situation und erarbeiten eine Strategie, wie Sie lhr
SOLL-Szenario erreichen kénnen. Im Rahmen einer Werkbesichtigung und eines 2-tdgigen Workshops lernen wir
lhre Maschinen und Prozesse besser verstehen. Wir definieren mit lhren Experten den SOLL-Zustand. Im Anschluss er-
arbeiten wir gemeinsam die Digitalisierungsstrategie fur lhre Produktion.

D e N\

ERGEBNIS-

IST-SITUATION SOLL-ZUSTAND C
VERSTEHEN ERARBEITEN PRASENTATION
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@ UBERSICHT: UNSERE LEISTUNGEN/IHRE LEISTUNGEN

IST-SITUATION SOLL- ZUSTAND STRATEGIE ERGEBNIS-
VERSTEHEN ERARBEITEN ERARBEITEN PRASENTATION

Erheben und verstehen * 2-tagiger Workshop mit Erarbeiten der Strate- * Ergebnisprésentation
lhrer IST-Situation STIWA Experten vor Ort gie zur Erreichung des
Gemeinsame Werksbe- SOLL-Zustandes unter
sichtigung (gemba walk) Einbezug der jeweiligen
STIWA Experten IHRE

* Einbinden aller Bereiche
s Alle betroffenen Berei-
Alle betroffenen Berei- che sind informiert und IHF
che sind informiert und eingebunden
eingebunden (Mitspra- * Unterstitzung bei Rick-
cherecht/-pflicht) fragen
Bereitstellen technischer
Informationen fir den
Workshop
¢ Gemeinsame Werksbe-
sichtigung (gemba walk)

»Der OEE wurde um durchschnittlich 12% gesteigert. Das Softwaretool LTA-CS wird von
der Instandhaltung und dem Fertigungsteam intensiv genutzt. Eine zusdtzliche Investition
in eine Anlagenerweiterung zur Abdeckung der Produktionsspitzen ist dadurch nicht mehr
notwendig. STIWA Group hat sich als sehr kooperativer Partner ausgezeichnet.”

Sebastian Jirgens

BROSE Fahrzeugteile, Werk Hallstadt

25 % geringere Anlagenhochlaufzeit mit Software-Lésungen der STIWA Group
,Gemeinsam mit STIWA setzten wir die nahtlose Integration des Anlagenleitstands zur Uberwachung und
Steuerung der Anlagen in unsere Ubergeordneten IT Systeme der Produktionsplanung und -steverung um.”

Dr. Lutz Seidenfaden
Festo AG & Co. KG
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Die STIWA-Produktionsoptimierungsexperten rea- nisse globaler Unternehmen zugeschnitten. Mit unseren
lisieren dauerhaft nachhaltige Wettbhewerbsvortei- weltweit zugdnglichen Support- und After-Sales-Dienst-
le. WeltmarkifGhrer wie auch Hidden Champions setzen  leistungen sichern wir die kontinuierliche und nachhalti-
daher seit fast 50 Jahren auf das Know-how der STIWA  ge Umsetzung aller OptimierungsmafBBnahmen. Mafge-
Group. Als globale Unternehmensgruppe sind unsere  schneidert fur alle lhre Standorte weltweit.
Softwareprodukte und Dienstleistungen auf die Beduri-

STIWA DEUTSCHLAND
Wilnsdorf, NRW
Schlangenbad, HE

STIWA OSTERREICH
Attnang-Puchheim

: Gampern

STIWA USA creceeeees g Hagenberg

Matthews, NC (I, Il) ; Lambach

Ausbildungszentrum

STIWA CHINA ++ceceeeeresesacannens
Nantong (1, 11, 1II)

IHR ANSPRECHPARTNER

STIWA Automation GmbH Tel.: +43 7236 3351 - 9133
Mag. Alexander Meisinger, MSc Mobil: +43 664 80 80 38 33
Verkauf Manufacturing Software alexander.meisinger@stiwa.com

Softwarepark 37
4232 Hagenberg im Mihlkreis
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